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 مقدمه :

 خريدار عزيز :

نفر از كاركنان متعهدد    1500گردد، حاصل تلاش و كوشش  بيش ازدستگاه تراشي كه هم اكنون تحويل شما مي

از پيروزي انقلاب شكوهمن  اسلامي كشورمان، با ياري خ اون  متعال به دست تواناي   باش  كه پساين شركت مي

آنان ساخته ش ه است. امي  است كه با كاربرد صحيح و اصولي آن بتواني  گام مثبت و موثري در راه خود كفايي و 

 پيشرفت صنعت نوين كشور برداري .

شما با نصب و عمليات نگه اري قبل از به كار اندد ازي آن   آشنا ساختن  ه ف از انتشار كتاب راهنماي ماشين ،

باش . چنان كه اين كتاب در دسترس استاد كار و متص ي مسئول قرار نگيرد، نتيجه مطلوبي بدده دسددت ندواهدد  مي

هاي كنترل ماشين، قبددل از بدده كددار اندد اختن آن )بددراي بددار اول(  زم و آم . داشتن اطلاعات كامل از تمام سيستم

 وري است.ضر

 هاي اين كتاب از اتلاف وقت و معيوب ش ن ماشين جلوگيري خواه  كرد.به كار گيري دستورالعمل

هاي حفاظت و ايمني فني كه در رابطه با ماشين آ ت به طور عموم وجود دارن ، حتماً م   در ضمن دستورالعمل

 نظر قرار گيرد. 

نظرات و پيشنهادات   كفايي كشور، انتظار داريم با ارايهبا آرزوي توفيق براي شما در جهت نيل به اه اف خود

 خود، ما را در جهت با  بردن كيفيت محصو ت تولي ي مان ياري فرمايي . 

 

 »ماشين سازي تبريز« 
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 چند تذكر :

 ها يا بستر ماشين حك ش ه است شماره سريال ماشين روي راهگاه

باشدد ، لددتا مددتن كتدداب راهنمددا بددا ج ييددات حال اصددلام مي  ها و متعلقات مربوط به آنها دائماً درچون ماشين

ساختمان ماشين ممكن است ان كي فرق داشته باش  در موقع سفارش قطعه ي كي، همواره شماره قطعه مربددوط را 

 كه در اين كتابچه ذكر ش ه است، همراه با شماره سريال ماشين قي  نمايي .

ناد تا آخرين روز استفاده از ماشين نگه اري شود. اين كتابچه به كتابچه راهنما حتماً باي  در قسمت حفاظت اس

 ري ي عمليات و استاد كاران تهيه ش ه است.طور عم ه براي اعضاي كادر تعميرات و نگه اري، اسناد و برنامه 
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 ـ مشخصات اصلي ماشين 1

 ماشين تراش مرغك دار اونيور سال  نوع ماشين :

 كارخانه ماشين سازي تبري  سازنده :

 TND مدل :

 .....سال تولي ............................

 شماره سريال:...........................

TN502000ـD TN501500ـ D TN 50 –1000 D  

2000mm 1500mm 1000mm  طول تراش 

3575mm 3075mm 2575 mm  طول كلي 

1100mm 1100mm 1100mm  عرض كلي 

1500mm 1500mm 1500mm  ارتفاع كلي 

 

 وزن ماشين بامتعلقات استاندارد

1850kg TN 502000دD 

1750 kg TN 501500دD 

1650kg TN501000دD 

5.5kw  اصلي  موتورق رت الكترو  

 

اين ماشين براي عمليات تراش معمولي، همچنين براي پيچ بري، شيار زني، برقو كاري و كپددي تراشددي مناسددب 

 وص به كار برد.توان آن را براي قطعه واح  و همچنين ، تولي  سري و يا به منظور انجام كارهاي مدصاست و مي

 

 

 ………………………………………  :شماره صورت برداري ماشين

 …………………………………………………………:فروشنده      

 ……………………………………………………:شماره سفارش

 ……………………………………………………:تاريخ سفارش
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 ……………………………………………………… : تاريخ تحويل

 …………………………………………………… :اعتبار تضمين تا

 ………………………………………………… :محل و تاريخ نصب

 

 ـ ليست متعلقات استاندارد2

 

 شماره مشخصات تعداد ملاحظات

 1 وسايل الكتريكي   

 2 صفحه نظام  1 

250mm به قطر    3 فلانش براي سه نظام  1  

 4 بوش كاهن ه قطر مدروط محور اصلي  1 

  5مدروط مورس  2 

 6 سيني براده  1 

 7 تجهي ات خنك كاري با مد ن و پمپ 1 

 8 كشوي رويي با اب ار گير چهار راهه  1 

(8هاي تعويضي)ج ول  چرخ ن ه 7 براي تغتيه و پيچ تراشي   9 

 10 سري اب ارهاي مورد نياز )جهت تعمير(   

هاي ي كي براي پيچ مادر پين 5   11 

 12 كتابچه راهنما  1 

ولتي  24چراغ روشنايي   1   13 

 1         25 ه نظام س    14 

براده  محافظ 1   15 

 16 محافظ سه نظام  1 

 17 (Anchoring stocks)قطعات نصب ماشين  د 
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 تجهيزات مخصوص 

 

 شماره مشخصات ملاحظات

 1 فك و مان رل براي مونتاژ ودمونتاژ  صفحه نظام با   

 2 صفحه نظام تدت 

 3 شنگي دستيفسه نظام گيره  

 4 چهار نظام تك رو 

 5 اب ارگير آمريكايي 

 6 ب ار گير گردان )عقبي(ا 

 7 حامل قابل تنظيم به طور عمودي 

 8 دستگاه مدروط تراشي 

 9 مرغك فنردار 

(Longدstops) 10 هاي طوليسيلن ر با استوپ 

 11 دستگاه تقسيم براي محور 

 12 مارپيچي با الكتر موتور ج اگانه  هايدن انهدستگاه برش جاي خار و  

  13   مرغك متحرك مورس 

 14 لونت ثابت به قطر 115mmد10

 15 لونت متحرك به قطر 115mmد10

 

هايي جهددت ثابددت در صورت تحويل وسايل مدصوص،  زم است آنها را روي ماشين سوار كرده و يا سددوراخ

 نگه اشتن آنها مته كاري نمود.
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 ـ مشخصات ماشين )با متعلقات استاندارد(2

 ظرفيت كار   -3-1 

 مشخصات مقدار 

500 mm  قطر كارگير تا روي مي 

270mm قطر كارگير تا روي حامل رن ه 

700mm قطر كارگير در داخل شيار 

230mm عرض شيار در جلوي صفحه نظام 

250mm  ارتفاع مرغك از روي مي 

1060/1560/2060mm فاصله بين دو مرغك 

1000/1500/2000mm طول تراش كاري 

12000kg x cm زح اكثر كوپل مجا 

45 r.p.m   مجازكمترين سرعت براي كوپل 

300 kg   دور در دقيقه  45ح اكثر وزن قطعه كار در تراشكاري با سرعت 

 

 ـ محور اصلي 2ـ3

 مشخصات ملاحظات

80/82mm  قطر محور در ياتاقان جلو 

50mm  قطر سوراخ داخل محور 

 مورس مدروط داخل محور  6

DIN55027 حور مدروط دماغه بيروني م   براساس   
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 هاي محور اصليـ سرعت3ـ3 

 مشخصات  ملاحظات 

ها در دور نرمالتع اد سرعت 12  

ها در دور كاهش يافته تع اد سرعت 12  

هاي دور نرمالسرعت r.p.m 2000د45  

هاي كاهش يافته سرعت r.p.m 1000د 4 .22  

هاي محور اصلي ضريب تصاع  سرعت 1.4  

 نسبت انتقال محور معكوس گرد 1:8

 

 ـ حركت حامل رنده4ـ3

 مشخصات 

 طولي  38
 تع اد بارهاي تغتيه 

 عرضي  38

 

 ها(هاي تغذيه طولي )رجوع شود به جدولمحدوده سرعت

 حركت از محور اصلي  mm/rev 08د0.05

 حركت از محور معكوس  6.4mm /revد0.64

 

 محدوده بارهاي عرضي

 حركت از محور اصلي  mm/rev 0.4د0.025

 حركت از محور معكوس  mm/rev 3.2د0.32

800 kp  ح اكثر نيروي بار تغتيه طولي 

480kp ح اكثر نيروي بار تغتيه عرضي 
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 ها(ها )رجوع شود به جدول ـ پيچ5ـ3

 مشخصات 

 تع اد  29
هاي متريك پيچ  

0.5 -  40mm ها گام  

 تع اد  35
هاي ويتورث پيچ  

 اينچ   1تع اد دن انه در  80د1

 تع اد  31
يامترالهاي دپيچ  

اينچ   1تع اد دن انه در  72 د 2  

 تع اد  26
هاي م ولي پيچ  

ها گام در م ول  20 د 0.25  

 
 

 هاي تعويضيسري چرخ دنده

 مشخصات 

30/1.5 

 در ماشين با سيستم متريك 

120/1.5 

80/1.5 

71/1.5 

113/1.5 

50/1.5 

 

 ـ پيچ مادر 6ـ3

 مشخصات 

Tr40×6  پيچ متريك 
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 مل رنده ـ حا7ـ3

 مشخصات 

300mm   كشوي عرضي                      كورس 

140mm                كورس دستي كشويي اب ار گير 

Tr20  ×4L      )پيچ هادي كشوي عرضي)متريك 

3L×Tr14 )پيچ هادي كشوي با يي )متريك 

0.05mm                    هر يك از تقسيمات رينگ م رج روي كشوي  عرضي           

0.02mm                 هر يك از تقسيمات رينگ م رج روي كشوي  اب ار گير 

132×132( mm)                                                            ابعاد اب ار گير گردان 

 تع اد حا ت قفل ش ن اب ار گير گردان 8

20×32(mm)   اب ار گير مقطعح اكثر 

 

 دستگاه مرغك  ـ8ـ3

 مشخصات 

70mm  قطر بوش مرغك 

180mm  كورس بوش مرغك 

5 مورس     مدروط داخلي بوش مرغك  

12mm  حركت عرضي دستگاه مرغك به هر طرف 

Tr 20 × 4 L  پيچ هادي 

 

 ـ مرغك ثابت 9ـ3

 مشخصات    

مورس  5   مدروط   

 زاويه راس مرغك  60درجه 
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 ي ـ بوش كاهنده مخروط محور اصل10ـ3  

 مشخصات 

مورس   6  مدروط خارجي  

مورس  5  مدروط داخلي   

 

 ـ سيستم خنك كاري 11ـ3

 مشخصات 

 ظرفيت مد ن آب صابون  70 ليتر

ليتر بر دقيقه    دبي الكتروپمپ  10

0.09Kw  ق رت موتور پمپ 

2800 r.p.m  دور موتور پمپ 

 

 ـ حركت برگشت سريع 12ـ3

 مشخصات 

0.55 kw  ق رت الكترو موتور 

3000 r.p.m يميم دور الكتروموتور گما  

2534mm/min  سرعت حركت سريع طولي 

334 mm/min  سرعت حركت سريع عرضي 
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 ـ مشخصات تجهيزات مخصوص4

 هاـ لونت1ـ4

 مشخصات   

 قطر كارگير در لونت ثابت  115mmد10

 قطر كارگير در لونت متحرك  115mmد10

 

 ـ چهار نظام تك رو2ـ4

 مشخصات 

500mm  قطر خارجي 

410mm  ح اكثر قطر گير خارجي 

490mm  ح اكثر قطر گير داخلي 

 ـ صفحه نظام تخت3ـ4     

 مشخصات 

500mm  قطر خارجي 

هاي بست تع اد شيار  16  

 

 صفحه نظام گيره فشنگي دستي 4ـ4

 مشخصات 

7,8,9,10,11,12,14,16,18,20, mm هاي فشنگي قطر گيرهØ 

22,24,25,28,32,36.40,45,mm هاي فشنگي چهارگوش گيره 

10,11,12,14,17,19,22,24,27,30,32,36 mm گوش هاي فشنگي ششگيره 
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 آمريكايي گيرـ ابزار5ـ4

 مشخصات 

  × 20(mm)   ح اكثر مقطع اب ار 

 

 ـ ابزار گير گردان )ابزار گير عقبي(6ـ4

 مشخصات 

70mm  قابليت تنظيم عرضي 

170mm لي با يك اب ار گيرقابليت تنظيم طو  

110mm قابليت تنظيم با دو اب ار گير ساده 

140mm گير دوبل  قابليت تنظيم با اب ار 

60 ×150  (mm) نوع ساده 
 ابعاد اب ار گير 

85×150 (mm) نوع دوبل 

32×20(mm)  ح اكثر مقطع اب ار 

 

 ـ حامل قابل تنظيم به طور عمودي7ـ4

 مشخصات 

325×205(mm) ح بست حامل ابعاد سط  

 تع اد شيارهاي بست در روي حامل  4

 تع اد شيارهاي هم مرك  كنن ه روي حامل  1

200×120( mm)  ابعاد قطعه بست 

 تع اد شيارهاي بست روي قطعه بست 1

45 درجه   مي ان چرخش نگه ار اب ار به هر طرف ، در حالت قائم 

90درجه   مي ان چرخش نگه ار اب ار به هر طرف، در حالت افقي  

160mm ) كورس حامل به طور عرضي )بار تغتيه 
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 ـ دستگاه مخروطي تراشي8ـ4

 مشخصات 

320mm  ح اكثر طول ماشينكاري 

 ح اكثر زاويه رأس   30 درجه 

 

 LONG)ـ (STOPSهاي طولي ـ سليندر با استوپ9ـ4

 مشخصات 

طع كنن هسيستم ق مكانيكي   

هاي طولي تع اد استوپ 4  

550mm ها ح اكثر فاصله استوپ  

 

 ـ دستگاه تقسيم براي محور10ـ4

 مشخصات 

 تع اد صفحات تقسيم  2

37,55,69,77,81,83,93 

39,47,57,63,73,84,96 
Ι   ها در صفحه تقسيمسوراخ  دتع ا

97,89,61,59,49,45,41 

99,91.79,71,67,51,43 
 ΙΙر صفحه تقسيمها دتع اد سوراخ
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 هاي مار پيچيـ دستگاه برش جاي خارو دندانه11ـ4 

 مشخصات 

0.37kw  ق رت الكترو موتور 

2800 r.p.m  دور الكترو موتور 

560,355,224,140,90,56 r.p.m  دورهاي محور اصلي 

14mm  سوراخ محور اصلي 

 مدروط داخلي دماغه محور اصلي  مورس  3

ز محور ماشينكورس محور اصلي ا 170  

90  چرخش محور اصلي در صفحه عمودي به هر طرف  

 تع اد صفحات تقسيم  2

93,83,81,77.69,55.37 
96,87,63,57,47,39 

 Ιها در صفحه تقسيم تع اد سوراخ 

97, 89, 61, 59, 49, 45, 41 
99,91,79,71,67.51,43 

 ΙΙها در صفحه تقسيمتع اد سوراخ

 

 ـ مرغك گردان12ـ4

 مشخصات 

 مدروط  مورس  5

60  زاويه راس  

 

 ـ مرغك فنردار13ـ4

 مشخصات 

 نيروي محوري  615kgد50

10mm  ح اكثر كورس محوري 

32mm قطر قسمت هم مرك  كنن ه 

60  زاويه رأس  
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 هاي بسته بنديـ اندازه13ـ4

 مشخصات 

 طول 2000 1500 1000

2850 3350 3850 

1300 mm  عرض 

1768 mm  ارتفاع 

 

 ـ شرح فني ماشين 5

از جمله تراشدكاري، كپدي   TN50BRهاي تراش  علاوه بر دارا بودن كليه امتيازات و كارائي  D  TN  تراش  ماشين

سيسدتم اند ازه گيدري ديجيتدالي تراشي، فرزكاري، سوراخكاري، مدروط تراشي، سنگ ني و پيچ تراشي اتوماتيك مجه  بده  

ميباش  كه اين سيستم داراي دو سنسور اپتيكي بهمراه ري آوت مربوطه است كه براي ان ازه گيري حركتهاي طولي و عرضي 

 رود. بكار مي

دقت ري آوت در نمايش جابجايي يكص م بوده و اين دستگاه علاوه بر قابليت تغيير مب ا مدتصات )نقطه رفرنس( را در 

موقعيت في يكي )براي هر محور( بطور دلدواه داراست وب ين طريق ميتوان عمليات ماشينكاري را بصدورت مقطعدي بدا هر  

هاي باز دارن ه و كاورهاي محدافظ بدراده ايمندي ان ازه هاي نسبي مثبت و منفي انجام داد و هم چنين با نصب ليميت سويچ

در عمليات ماشينكاري بويژه در تولي ات انبوه از م اياي چشمگير ماشين ياب . تسريع  دستگاه بصورت ف اين ه اي اف ايش مي

 رود. بشمار مي  TN50Dتراش  

 ساخته ش ه است.    1ط كوتاه و اتصال مدصوصرودماغه جلويي محور اصلي به فلانش، مد

 سازد.  حامل و كشوهاي طوري ساخته ش ه ان  كه استعمال اب ارگير گردان و آمريكايي را ممكن مي

يم، انجام تراش طدولي دقيدق را در ظهاي قابل تنين اب ار گيرها بعنوان تجهي ات مدصوص تهيه ش ه ان . سيستم استوپا

 سازد.  اف ايش قابل ملاحظه تولي ات در تولي  سري، مسير مي

 

 
1 - Bayonet Joint 
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هداي ند هتوان با ح اقل چدرخ دگيرد، به طوري كه ميپيچ بري با در نظر گرفت با ترين درجه صرفه جويي صورت مي

هاي ديامترال را در آورده، عاليترين درجه دقت بده وسديله محكدم بدودن هاي متريك اينچي و همچنين پيچتب يل، تمام م ل 

گردد. ايدن دو خدواص تمام اج اي اصلي ماشين، يعني بستر نگه ار مرغك ثابت، نگه ار مرغك متحرك و كشوها تأمين مي

ام، به وسيله دادن شكل مناسب و به كار بردن سيسدتم مناسدب انتقدال حركدت از اساسي ماشين اف ارها يعني دقت و استحك

 باش .  چرخ دن ه ها حاصل ش ه است. شكل ظاهري ماشين ني  از لحاظ زيبايي رضايت بدش مي

 

 ها )سيستم انتقال حركت(ـ ترتيب چرخ دنده6

 ده .هاي ماشين را نشان ميترتيب نصب چرخ دن ه  6شكل 

ها را در جعبدده دندد ه  محددور اصددلي، همچنددين چددرخ توان ترتيب و توالي هر يك از چرخ دن همياز اين نقشه  

 هاي جعبه دن ه پيچ بري و نگه ار اب ار مشاه ه كرد.دن ه

 6و ديدداگرام )شددكل  ( -  r.p.M)( دورهاي نرمال محور اصددلي 1حالت  6دياگرام چرخ دن ه )شكل 

هاي ده . اين سرعت را نشان مي  (. -  r.p.M)يافته محور اصلي  هشمربوط به  دورهاي كا(  2حالت 

 تغيير داد. Zو Zهاي توان به وسيله تعويض چرخ دن هدوراني را مي

هاي مربوطه، همچنين سرعت اوليه محور از دياگرام سرعت معلوم است. با توجدده بدده اف ايش يا كاهش سرعت 

 باشن مطابق مي Aو حالت  6 ول ها با ج سيستم متريك، بارها و پيچ

 

 ـ حمل و نقل ماشين7

گددردد، ( وصل و روي آنها به محل نصددب حمددل مي1حالت    3هاي چوبي )شكل  اين ماشين در كارخانه به پايه

هدداي محكددم شود ودر مرحله بع  براي برداشتن ماشين طنابها يا بوسيله يك جرثقيل حمل ميسپس روي غلتك  

هاي ماشين، پيچ و محور تغتيه در قسمت شون . براي جلوگيري از آسيب رسي ن به اهرمه مي( به كار برد2)حالت  

 جلوي ماشين، بايستي بين قطعات متكور و طناب قطعات چوبي مناسب گتاشته شود.
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گردندد . موقددع برداشددتن ماشددين مد ن آب صابون و سيني براده ج ا ش ني است و به طور ج اگانه حمددل مي

 ، ايجاد تعادل كرد. 1باي  به وسيله حركت نگه ارن ه كاملاً برقرار شود. اگر تعادل به هم خورد بايستي تعادل

 

 ـ طرز نصب ماشين، نقشه فونداسيون8

باشدد . بنددابراين قبددل از رسددي ن ماشددين تهيدده تراز كردن ماشين در وضع صحيح ، اولين شرط كار دقيددق آن مي

( ، ضروري است. اين فون اسدديون بايسددتي بددا در نظددر گددرفتن وزن 2فون اسيون يك پارچه از بتون )مطابق شكل  

ماشين و ق رت تحمل خاك، عميق باش  تا از تغيير شكل بع ي آن جلوگيري شود و سپس خود ماشين به وسدديله 

شود. بع  در بستر  ماشين تعبيه ش ه است تراز مي Mهاي پيچ دار ( كه براي آنها سوراخ3هاي تنظيم )قطعه  پيچ

 گردد.ز اين عمل، تراز بع ي آن بر طبق كارت آزمايش كنترل ميا

( گتاشته شود. بع  از اينكه ماشين تددراز شدد ، 2هاي فو دي )قطعه هاي تنظيم و فون اسيون بايستي  يهبين پيچ

 ( محكددم1هاي فون اسيون )قطعدده  شود. موقعي كه بح  كافي محكم ش  ، مهره پيچزير آن ملات سيمان ريدته مي

ها در نصب با توجه به حساسيت خط كش گرددشون ، در حالي كه تراز عرضي و طولي آن دائماً كنترل ميبسته مي

 و راه ان ازي ماشين دقت كافي بعمل آي .

 

 ـ تجهيزات الكتريكي9

 (7a): شكل ( م ار الكتريكي 1

ليميددت و   و  لكتروموتورهدداج( ا،، ب( متعلقددات برگشددت سددريع  برق  ( تجهي ات الكتريكي شامل: الف( جعبه2

  .سوئيچهاي حفاظتي

توان به آساني مي  جعبه برق: جعبه برق در پشت دستگاه ماشين تراش واقع ش ه است. با بازكردن در آن  –الف  

فيوزهدداي  Q3, Q2, Q1به تجهي ات آن دسترسي پي ا كرد. تجهي ات داخل جعبه برق مركب از كلي هاي حرارتددي 

هددا و و ساير لوازم اعددم از ترميبنددال K3و  K2و  K1و كنتاكتورهاي  TRترانسفورماتور  F1, F2, F3, F4اي شيشه

بددراي روشددن و   A4و    A3هاي  باش . صفحه شستي در ديواره جعبه برق نصب ش ه  و شامل شستيكانال سيم مي

ختن پمپ آب و براي به كار ان ا  V1براي كنترل روشن بودن ماشين  و كلي     H3خاموش كردن ماشين،  مپ خبر  

 
1- Apron  
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 H1در صفحه شستي نصب ش ه است و  مددپ خبددر   Q0باش . همچنين كلي  اصلي برق ورودي  مي  (M3)ون  بصا

 باش . براي كنترل قطع و وصل بودن اين كلي  مي

رو برگشددت وبرگشت سريع: اين مجموعه در طرف راست نگه ا رن ه نصب ش ه اسددت و شددامل الكتروموتدد   -

جهت راه ان ازي الكتروموتور مربوطدده و شسددتي  A5ش  بر روي اين صفحه شستي، باصفحه شستي مي M2سريع  

 نصب ش ه است.  M2و  M1جهت از كار ان اختن الكتروموتورهاي  A2، A1استوپ اضطراري

و يددك الكتروموتددور برگشددت   1450RPM-5.5KWالكتروموتورها: دستگاه شامل يك الكتروموتور اصددلي    -ج

 باش . مي 2800RPM-0.09KWالكتروپمپ  و يك 3000RPM-0.55KWسريع 

 باشد.  كه سوئيچ خاموش است، حاوي برق مي  ياحتياط: تابلوي  برق حتي موقع

 

 ـ دستوراتي در مورد تجهيزات الكتريكي، نقايص پيدا شده و چگونگي برطرف ساختن آنها10

 ز بيني شود. ه برق بابقبل از شروع به كار ماشين، فيوزها، كلي هاي حرارتي و اتصا ت جع

تجهي ات الكتريكي بايستي فقط به كارشناس ماهر واگتار شود. اگر ماشين براي م ت زيادي كار   ص تعمير نقاي

نكرده باش ،  زم است قبل از به كار ان اختن ماشين، نكات زير بررسي گددردد: وضددع تجهيدد ات الكتريكددي در راه 

 مانن  آنها. بار ماشين، طرز كار مكانيكي چرخ دن ه وان ازي بي

 

 :  كنترل ماشينـ  11

افتدد  .  مددپ روشددنايي زنيم، م ار به جريان برق متصل ش ه اما موتور به كار نميرا مي  0Qوقتي سوئيچ اصلي  

 H3كن  و  مپ خبددر )استارت(، موتور شروع به كار مي 3Aرا ميتوان روشن كرد با فشار دادن شستي    2Hماشين  

بوسدديله گرداندد ن سددوئيچ  A2يا  A1ميتوان با فشار دادن شستي استوپ اضطراري   گردد . اين موتور راروشن مي

 خاموش كرد. -o-در حالت  0Qاصلي 
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 ـ شرح مونتاژ اجزاي اصلي، طرز كار و حفظ و نگهداري آنها 12

شددود كددار (حفاظددت مي 25د شددماره 4اي كه به وسيله كاور )شددكل اين ماشين به وسيله الكترو موتور ج اگانه

(. طددرم ماشددين تمددام   18د حالددت  1باش  شكل )ن . كلي  اصلي ماشين به آساني قابل رويت ودر دسترس ميكمي

 باش .احتياجات تكنيك ماشين كاري م رن را دارا مي

 

  (9ـ شماره 1جعبه دنده )شكل    ـ12ـ1

ني جعيه دن ه پيچ ش ه است. قسمت پايي (Head stock)جعبه دن ه ، در انتهاي بستر نصب و به پيش دستگاه 

شددكل كدده روي محددور كددلاچ   Vباش . جعبه دن ه حركت خود را از طريق چرخ تسددمه  به عنوان مد ن روغن مي

 كن .نصب ش ه است از موتور اصلي كسب مي

هاي ديگددر و محددور ( حركت پيچشي را از محور اول به چرخ دندد ه1د شماره    12اي )شكل  كلاچ چن  صفحه

 .كن ده . همچنين معكوس كردن جهت گردش محور را عملي ميمياصلي در جعبه دن ه انتقال 

( به وسيله دسته )اهرم( به طور اتوماتيك عمل 15د شماره 12اي )شكل با خلاص كردن كلاچ، ترم  چن  صفحه

( كدده در زيددر نگهدد ار ابدد ار 1د شددماره  4گردد. كلاچ به وسيله اهددرم )شددكل  كرده موجب توقف سريع ماشين مي

 كن .و از طريق ميله شش گوش و اهرمي كه در زير جعبه دن ه پيچ تراشي واقع ش ه، عمل ميقرارگرفته 

مراجعدده   9ها بدده جدد ول  توان انتداب كرد براي تنظيم وضعيت اهرمسرعت محور را مي  12اهرم ،    3به وسيله  

ن ه نصددب شدد ه از طريددق (  كه در ديواره  با يي جعبه د 3شماره  12و شكل  3. شماره 4نمايي . يك اهرم )شكل 

 و  2. شددماره  4كن . اهددرم دومددي و هددم سومي)شددكل  ( چرخ دن ه دوبل را تعويض مي6. شماره  12ماهك )شكل  

( سدده 7. شددماره 12ان . اولي از طريق ماهددك )شددكل (   در ديواره جلويي جعبه دن ه واقع ش ه2. شماره  12شكل  

كن . جعبه دن ه در كارخانه با دوبل لغ ن ه را تعويض مي  ( چرخ دن ه8شماره    12چرخ دن ه لغ ن ه و دومي)شكل  

توجه به كاربرد آن براسدداس  دورهدداي كدداهش يافتدده مونتدداژ شدد ه اسددت بددراي دورهدداي بددا   زم اسددت جدداي 

 (. 9دن ه  12و شكل  2و 1حالت  6عوض شود. )شكل  Zو Zهاي چرخ ن ه
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بددا   Zو Zهاي گيددردو دندد هصددورت مي Zو Zاي ه تب يل از يك دور به دور ديگر با تعويض چددرخ دندد ه

باش ، در مورد بارهاي تغتيه و پيچ تراشي دو چددرخ دندد ه ( قابل دسترسي مي  10د شماره  12برداشتن كاور )شكل  

ها براي معكوس كردن جهت بار و ديگري براي انتددداب نسددبت چددرخ دندد ه  در لغ ن ه موجود است. يكي از اين

 رود. جهددت بارهددا بدده وسدديله اهددرم واقددع شدد ه در جلددو جعبدده دندد هبدده كددار مددي  8:  1يا    1:  1يكي از حالتهاي   

 شود.( عوض  مي4د شماره   12و شكل  4د شماره 4)شكل 

 گيرد.( صورت مي 5شماره  – 12و شكل  5د شماره 4به وسيله اهرم )شكل  8:  1و  1: 1تب يل نسبت 

باشدد . چددرخ ( در دسددترس مي6د شماره  4باز كردن كاور )شكل  هاي تعويضي براي بارها و پيچ بري با  چرخ دن ه

شون  و بدده ايددن ترتيددب تعددويض ( بسته مي6د شماره  13ها به وسيله يك واشر و يك واشر قفل فنري )شكل  دن ه

 ها ميسر ميشود.سريع  چرخ دن ه 

 

 ايتنظيم كلاچ چند صفحه

  باش . چوندن ه برداشته ش ، قابل دسترس مي ( پشت جعبه11د شماره 12كلاچ بع  از اين كه درپوش )شكل 

گددردد. اگددر كشددش آن بعدد  از كددار كلاچ قبلاً در كارخانه تنظيم ش ه است، تغيير تنظيم غير ضددروري توصدديه نمي

( مجدد داً تنظدديم 12د شماره  12توان  به وسيله محكم كردن مهره سفت كنن ه )شكل طو ني كاهش يافته باش ، مي

 شود.

گردد. به وسيله گردان ن مهددره ( در مقابل شل ش ن محكم مي13د شماره  12وسيله يك پيچ )شكل    اين مهره به

ياب . كلاچ باي  طوري تنظيم گردد كه هنگام درگير كاهش مي  mm.بازي در كلاچ  به ان ازه  ،    15  به ان ازه

از لغ ي ن كلاچ بدده منظددور كدداهش سددرعت محددور بددرا ي   ش ن نلغ د و موقعي كه آزاد است، گرم نشود، بايستي

ها، كنترل لقددي در كددلاچ و ترمدد  تراشكاري پرهي  شود. اگر روغن جعبه دن ه زياد گرم شود، علاوه بر ساير كنترل

 ضروري است.
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 (8ـ شماره 1ـ پيش دستگاه )دستگاه اسپيندل( )شكل  2ـ12

ده . اين دستگاه به راهگاههاي بسددتر بسددته  و شكيل ميپيش دستگاه ، يك مجموعه صلب ج اگانه ماشين را ت

گيرها مورد استفاده به جعبه دن ه ني  پيچ ش ه است. سطح با يي آن به عنوان محلي براي قرار دادن اب ارها و ان ازه

 كن .گردش مي NNKگيرد. محور اصلي در جلو، روي يك رولبرينگ دو رديفه قابل تنظيم قرار مي

كدده نيروهدداي محددوري و شددعاعي را   Angularcontactروي دو ع د بلبرينگ يك رديفدده    قسمت عقبي آن

هاي جلو و عقب با در نظر گرفتن دفرماسدديون مناسددب محددور كن ، نصب ش ه است. فاصله بين ياتاقان  تحمل مي

العاده محددور هاي ض  اصطكاكي به كار رفته انتداب ش ه و ب ين ترتيب استحكام و دقت فوقاصلي و دقت ياتاقان

 اصلي حاصل ش ه است.

د شددماره 11هاي داخلي از جعبه دن ه )شددكل  با دن ه  گمحور اصلي ماشين حركت خود را از طريق يك كوپلين

 كن . جعبه برق ماشين در پشت دستگاه اسپين ل نصب ش ه است ( دريافت مي10

باشدد  مي (bayonet joint)ص دماغه جلوي محور اصلي داراي فلانش با مدروط كوتاه و با اتصال مدصددو 

سازد. انتهاي عقبي محور براي نصب دستگاه گيره بادي كه تعويض سريع وسايل گردان يا بست )گيره( را ميسر مي

درست ش ه است. محور اصلي ماشين مناسب براي تحمل نيروهاي محوري و نيروهاي شعاعي طراحددي و سدداخته 

 ش ه است.

 

 هاي محور اصليتنظيم ياتاقان  

( به روش زير تنظدديم 2)شماره  NNK( بازي بلبرينگ دو رديفه 1د شماره  11نگام مونتاژ محور اصلي )شكل  ه 

 شود:مي

( از طريق سددوراخي كدده در ديددواره 5( بيرون آورده ش ه و مهره )شماره 3رينگ دوتكه گلويي اسپين ل )شماره  

ق پوسته داخلي بلبرينددگ را از طريددق بددوش شود و ب ين ترتيب مهره فوعقب جعبه اسپين ل وجود دارد. سفت مي

گيري ران . سپس رينگ دو تكه به ان ازه  زم كه قبلاً به وسيله اندد ازه( مي6فاصل به طرف مدروط محور )شماره  

 گردد.( دوباره محكم مي5شود و مهره اولي )شماره تعيين ش ه است. سنگ زني و مج داً در جايش ان اخته مي
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( محكددم ( به مهددره اول )شددماره  a  ( را شل كرده و سپس مهره دومي)شماره  a  )شماره  پيچ ضامن مهره دومي

گددردد در حددالي كدده هددر دو ( محكم ميa  شود. مهره )شماره  گردد و سپس پيچ ضامن دوباره محكم بسته ميمي

ها طرف كردن لقي آنها براي بران . بايستي توجه كرد كه تنظيم بلبرينگمهره متكور در مقابل شل ش ن محكم ش ه

( به طددور شددعاعي بدده a هاي تنظيم )شماره بايستي به وسيله يك فرد مجرب انجام شود. به علاوه ، يكي از مهره 

 گردد.وسيله يك واشر اصطكاك با يك پيچ به پيچ محور محكم مي

ه تنظدديم مجدد د احتيدداجي اگر ماشين با تنظيم كارخانه به درستي به كار گرفته شود تا چن ين سال ياتاقان جلو ب

دهدد  ندواه  داشت. اگر بع  از چن ين سال كار لقي بلبرينگ ، كه پرداخت سطح قطعه كا ر را تحت تاثير قرار مي

تجاوز بكن  ، سعي بر كاهش لقددي شددعاعي  .mmاف ايش ياب  و اگر سايي گي پوسته داخلي در رولبرينگي از 

ط بيهوده خواه  بود، زيرا  چنين ياتاقدداني ديگددر بددا دقددت مددورد لدد وم به وسيله فشار دادن پوسته داخلي به مدرو

 سازكار نبوده و بايستي تعويض گردد.

د شماره 11)شكل    ANGULARCONTACTهاي داراي تماس زاويه  نيروهاي محوري به وسيله بلبرينگ  

ت مهددار نمددوده و نيددروي محددوري را در دو جهدد  Angularcontactشود.اين دو ع د بلبرينگ  ( گرفته مي8و    7

نمايندد . بددراي تنظدديم لقددي محددوري و يددا بيددرون آوردن همچنين نيروي شعاعي را ني  در عقب اسپين ل تحمل مي

اي كدده در پشددت هاي محوري ، يك جفت مهره ديگر در روي محور اصلي وجود دارد كه از ميان دريچددهبلبرينگ  

در مقابل شل شدد ن بدده همددان روش مشددابه a  (و  ) هايباشن . مهرهپيش دستگاه وجود دارد  قابل دسترس مي

 گردن .محكم مي NNKهاي بلبرينگ براي مهره

، زيرا اين عمل موجب گرم و خددراب شدد ن ياتاقددان   (KG)  −ها نباي  خيلي زياد باش   نيروي ياتاقان  

 گردد.مي

كنندد  ا به بستر و جعبه دن ه وصددل ميهايي كه پيش دستگاه ربراي پياده كردن محور اصلي بع  از باز كردن پيچ

( بددا حلقدده دو تكدده  10د شماره 11اي )شكل اي كه دسترسي به كوپل دن هپيش دستگاه را در امت اد بستر به فاصله

هدداي تنظدديم شددود بعدد   مهره( براي بيرون آوردنش امكان پتير باش  حركددت داده مي9د شماره  11مربوطه )شكل  

شددود كدده حلقدده دو شود و اين عمل موجددب ميميلي متر به طرف عقب ران ه مي  4حور  گردن ، و مياتاقان شل مي

 تكه، بيرون آورده ش ه و پياده كردن كامل پيش دستگاه انجام شود.
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 (10ـ شماره 1ـ جعبه دنده پيچ بري )شكل  3ـ12

مت جلو بدده جعبه دن ه پيچ بري به صورت يك واح  مستقل به بستر ماشين وصل ش ه است. اين جعبه در قس

شود. طرم ايددن جعبدده ها و تغتيه جا گرفته است، حفاظت ميوسيله در پوشي كه در آن سه اهرم براي انتداب پيچ

هدداي مدد ولي و همچنددين باشدد . تددراش پيچهاي اينچي ميسر ميهاي متريك و پيچدن ه طوري است كه تراش پيچ

د. يددك سيسددتم دو محددوره در يددك جعبدده محصددور گيددرهاي تعويضي صورت ميديامترال با استفاده از چرخ ن ه

ش ه است.به وسيله اهرمي كه در با ي جعبدده پدديچ بددري  (NORTON )جانشين طرم اهرم )دسته( نوع نورتن 

شون . مق ار بار هاي متريك يا اينچي انتداب مي( پيچ7د شماره  4و شكل    1شماره    –  13نصب ش ه است )شكل  

د 13( همراه با يددك اهددرم جهددت دار )شددكل  8د شماره  4و شكل    2د شماره  13ل  ها به وسيله اهرم )شكو گام پيچ

( مطابق ج ول موجود روي پلاك نصب ش ه در جلو 9د شماره  4( اهرم ديگر )شكل    9شماره    4و شكل    3شماره  

چ ( براي انتقال حركت به پددي10د شماره  4د و شكل  4د شماره  13شون . اهرم ديگر )شكل  پيش دستگاه انتداب مي

ده . بددراي را نشان مي .T.P.Iرود. وضعيت سوم اين اهرم برش پيچ ويثورث مادر يا به محور تغتيه به كار مي

حفاظت از خراب ش ن دستگاه انتقال بين محور و پيچ مادر )بر اثر برخورد حامل رن ه به نگه ار مرغك ثابددت يددا 

باشدد . اگددر نيددروي ( مي5د شددماره  13يك پين )شكل    مانع ثابت ديگر( هنگام عمليات برش،  پيچ راهنما مجه  به

شود به طوري كه رابطه بين پيچ مادر و جعبه دن ه پيچ بري وارده بيشتر از نيروي بار مجاز باش ، اين پين بري ه مي

 شود.قطع مي

و رينددگ ( شددل شددود    7د شماره  13پين بري ه ش ه بايستي تعويض گردد. اين پين بع  از اينكه گيره فنردار )شكل  

باش . در هنگام تراشكاري ، بددا اسددتفاده از حركددت ( به كنار فشار داده شود قابل دسترسي مي  8د شماره  13)شكل  

اتوماتيك كشوها ، سيستم انتقال حركت توسط يك مكاني م قطع كنن ه كه در نگه ار رن ه نصب ش ه، در مقابل بار 

 گردد.اضافي حفاظت مي

 

 (14شماره ـ 1ـ نگهدا رنده )شكل 12ـ4

دهدد . تغييددر مكددان نگه ار رن ه يك جعبه سر بسته كه حامل رن ه و كشوها  را به طور مكانيكي تغيير مكان مي

( كه مجه  به يك حلقدده 22د شماره  4و شكل    1د شماره  14طولي به وسيله دست با چرخان ن چرخ دستي )شكل  
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توان گيرد. اين حلقه م رج را ميصورت مي  باش ،مي  .mm( با ح اقل درجه دقت  2د شماره  14م رج )شكل  

( آزاد كرده و به ميل خود چرخان ه و دوباره در جاي مورد نظر محكم نمود. بددا 3د شماره 14به وسيله مهره )شكل  

 شود.اي ايجاد مي( در طول دن ه شانه4د شماره 14تغتيه طولي براي نگه ار رن ه به  وسيله چرخش پينيون )شكل 

( حركددت خددود را از جعبدده پدديچ بددري 11د شماره  4و شكل    5ماتيك ، ميله تغتيه شش گوش )شكل  براي بار اتو

آورد. چرخش پيچ حل ون به چددرخ حلدد ون ( را به حركت در مي7شماره  14كن  و پيچ حل ون )شكل دريافت مي

( حركددت 4ره د شددما14( منتقل ش ه واز طريق يك مكدداني م قطددع كنندد ه، پينيددون  را )شددكل 7د شماره  14)شكل  

 شود.ده . در صورت خلاص بودن ماشين ، حركت از دستگاه برگشت سريع تامين ميمي

 د 14و شددكل    12د شددماره  4گددردد )شددكل  سيستم قطع كنن ه حركت به وسيله يك اهرم جهددت دار كنتددرل مي

دادن اهددرم در طددرف گردد. با قددرار (. در صورتي كه بار زياد باش  ، اهرم جهت دار به وضعيت صفر برمي8شماره  

شود. با زدن اهرم به طرف با ، حركت بار عرضي به طددرف راست يا چپ، بار طولي بر طبق جهت اهرم عملي مي

گيرد و با زدن اهرم به طرف پايين حركت بار عرضي در جهت دور ش ن از قطعه كار صورت قطعه كار صورت مي

 باش .ش ه است، مطابق جهت بار ميگيرد، ب ين ترتيب جهتي كه اهرم ب ان برگردان ه مي

هدداي اگر جهت گردش محور اصلي نرمال باش ، يعني موقعي كه گردش محور در جهت عكس گردش عقربدده  

( بايستي به طرف چپ برگردان ه شددود ودر صددورتي 4د شماره  4شود، اهرم )شكل  ساعت از مرغك ثابت دي ه مي

اهرم را باي  به راست برگردان  تددا بتددوان هميشدده موجبددات كه جهت دور محور بر عكس حالت قبلي باش ، دسته  

شود، برعكس جهت گردش عقربه هدداي سدداعت فددراهم چرخش محور را هنگاميكه از طرف مرغك ثابت دي ه مي

كرد. در صورت برخورد نگه ار رن ه به يك استوپ ثابت، يا در صورت اف ايش بيش از ح  مجاز نيروهاي برشي، 

ها  گردد. براي خلاص كردن درگيري دندد هود، و اهرم جهت دار به وضعيت صفر خودش برميشبار تغتيه آزاد مي

رود. طراحددي و اصددلام ايددن ( بدده كددار مددي9د شماره 14اي )شكل در صورت بار زياد ، مكانيسم انتقال چرخ دن ه

نمايدد . )شددكل درگير ميها طوري است كه نيروهاي وارد بر آنها ، چرخ ن ه را وادار به خارج ش ن از حالت  دن ه

كنن ، به مي ان ( كه ح اكثر نيروي خلاص ش ن را مح ود مي11د شماره  14( فنرهاي ضامن )شكل  10د شماره  14

صحيحي كه در مشدصات ماشين نشان داده ش ه، تنظيم ش ه است و نباي  تنظدديم بدده هددم بدددورد.اهرم دسددتي در 

( پدديچ   16د شددماره  14( مهددره )شددكل  14و شددماره    13، شددماره  12د شددماره  4طرف جلوي نگه ار رن ه )شددكل  
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كن . همچنين نگه ار رن ه داراي اهرمي براي كنترل كلاچ چندد  ( را درگير كرده و آزاد مي14د شماره  4مادر)شكل  

شددود قبددل باش ، اين اهرم در حين حركت به طور اتوماتيك ضامن مي( مي1د شماره  4اي جعبه دن ه )شكل  صفحه

 ن آن بايستي اهرم با كشي ه ش ن به طرف پيش دستگاه )اسپين ل( خلاص شود.از به كار برد

( به هم پيوسددته   13و    12باش . و اهرم از داخل )شكل  درگير كردن بار هم مان با مهره پيچ مادر غير ممكن مي

 است.

صددوص ه مد( وجود دارد ك20د شماره 14ب بن ي )شكل  آدر ديواره دست چپ نگه ار  رن ه ، يك درپوش با

 باش .پر كردن روغن مي

 

 (24شماره   1)شكل    (RAPID TRAVERSE)ـ برگشت سريع  5ـ12

( بددا 1شماره    15اين مجموعه در طرف راست آپرون )نگه ا رن ه ( نصب ش ه است. پيچ حل ون آپرون )شكل  

پل كنن ه يددك ان . در داخل چرخ تسمه قطعه كو( توسط بوش رابط يك پارچه ش ه2شماره  15چرخ تسمه )شكل 

تواندد  در امتدد اد ميلدده ( قرار دارد كه با ميله شش گوش درگيددر بددوده و مي3شماره    15طرفه كنن ه حركت )شكل  

 متكور به طور لغ شي حركت كن .

 گردد:مكاني م سيستم طوري است كه دو نوع حركت بار و سريع به شرم زير حاصل مي

رس در اين حالت حركت  از شش گوش  به آپرون مي  وقتي كه حركت از طريق گير بكس اصلي توسط ميله .1

هاي داخددل ( به چرخ تسمه انتقال يافته و از طريق پيچ حل ون و دندد ه  3شماره    15طريق كوپل كنن ه )شكل  

 گردد.آپرون باعث حركت پيشروي بار طولي و عرضي مي

هاي داخددل آپددرون ريددق دندد هحركت الكترو موتور از طريق چرخ تسمه مستقيماً به پيچ حل ون رسي ه واز ط .2

 15گردد. در اين حالت ميله شددش گددوش و قطعدده كوپلينددگ )شددكل باعث حركت سريع طولي و عرضي مي

( نسبت به چرخ تسمه حركتي ن ارد. انتداب جهت حركت سريع و بار پيشروي توسط اهرم )شددكل 3شماره  

 ( خواه  بود.12شماره  4
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 (11ـ حالت  1)شكل    Carriage and Saddleـ نگهدا رنده و كشوها  6ـ12

توان با اب ار گيرهاي چهار راهدده، يددا اب ارگيرهدداي ان . آنها را ميكشوها براي تجهي ات اونيورسال طراحي ش ه

هدداي منشددوري بسددتر حركددت ( روي راهگاه1شماره    16تدت و يا اب ار گير آمريكايي مجه  ساخت. كشو )شكل  

گددردد. ( تنظدديم مي2د شددماره  16وسيله يك بار يكه گوه شكل )شددكل    كن  لقي موجود در شيارهاي كشويي بهمي

شود و يا ( كنترل مي12د شماره 4توان يا به وسيله بار خودكار كه به توسط اهرم جهت دار )شكل حامل رن ه را مي

( حركددت 5د شددماره  16لقه م رج )شددكل  دده  به ح دد( مج4و    11اره  ددد شم16ي )شكل  ددن ل دستددبه وسيله ه 

( آزاد كرده، به دلدواه گرداندد  و دوبدداره قفددل  6د شماره 16توان با مهره مربوطه )شكل داده اين حلقه م رج را مي

 نمود.

( كه در ضمن حامل 8د شماره  16( كشوي گردان )كشوي فوقاني، شكل  7د شماره  16در كشوي عرضي )شكل  

 مهددره   4تددوان بعدد  از شددل كددردن  وقدداني را مي(. كشددوي ف9د شددماره  16باش ، قددرار دارد)شددكل  اب ار گير ني  مي

 ( چرخان .10د شماره   16)شكل 

گيرد بار طولي كشويي فوقاني با بكار ان اختن فرمان دستي )شددكل تنظيم دقيق به كمك يك مقياس صورت مي

( بددا خواندد ن معددادل 12د شددماره  16( كه داراي يك حلقه م رج است )شكل  24شماره    4و شكل    11د شماره  16

شود. لقي در راهگاههاي كشوي گردان  رويي ، همچنين راهگاههاي عرضي بدده وسدديله ف بار عرضي انجام مينص

گددردد راهگاههدداي بسددتر بدده وسدديله ( تنظدديم مي14و 13شددماره  16هايي كه به شكل گددوه هسددتن  )شددكل  باريكه

ها پيچ ش ه است، در مقابل براده( كه در هر دو  طرف به نگه ار رن ه  15د شماره  16هاي پاك كنن ه )شكل  حفاظه

باشددن ، سددطوم كاري ش ه ميههاي سدت هاي ماشين سازي داراي راهگاشون  در ضمن ماشين تراشحفاظت مي

 هددايي بددراي نصددب لونددت متحددرك، لولدده آب و صددابون و چددراغ ماشددينفوقدداني كشددوي حامددل مجهدد  بدده پيچ

 باش .( مي12د شماره 1)شكل 

 (13ـ شماره  1  ـ دستگاه مرغك )شكل7ـ12

دستگاه مرغك طرم مدصوص و منحصر به فردي دارد و شكل آن به طور كلي با ماشين هماهنگي كامددل دارد. 

كن  دستگاه مرغك به وسيله يك خارج از مرك  دستگاه مرغك روي راهگاههاي منشوري داخلي ماشين حركت مي

(Eccentric)    توان از گردد. فاصله از بستر را ميقفل مي و به كمك يك اهرم در طرف پشت دستگاه مرغك ثابت 
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شود. بددوش مركدد ي دسددتگاه هايي به بستر محكم ميته دستگاه مرغك تنظيم نمود دستگاه مرغك به وسيله پيچ

د 4ده . اين بوش به وسيله فرمان دستي )شكل باش  كه فاصله بيرون آم گي را نشان ميمرغك داراي يك اشل مي

تددوان (بوش دستگاه مرغك را مي18د شماره  4شود به وسيله اهرم )شكل  ي حركت داده مي( به طور طول17شماره  

 در هر حالتي قفل كرد.

( را كه شماره مورس مدددروط آن 19د شماره  4توان  يك مرغك )شكل  انتهاي جلويي بوش دستگاه مرغك مي

د براي تراش مدروط شيب دار، شواست، حمل كن  و اين مرغك با كشي ن بوش دستگاه مرغك بيرون ران ه مي  5

شددود و بعدد  از آن ( شددل مي15د شماره 4ها )شكل توان از محور بستر منحرف كرد. اول، پيچدستگاه م غك را مي

شود تا اين  كه انحراف مورد ل وم ب سددت آيدد  و سددپس ( به وسيله يك آچار پيچان ه مي21د شماره  4پيچ )شكل  

 شون .حكم  مي( دوباره م15د شماره 4ها )شكل پيچ

 

 (1ـ شماره  1ـ بستر )شكل  8ـ12

مي  زياد  استحكام  داراي  كه  است   طراحي ش ه  ماشين طوري  و  بستر  رن ه  حامل  منشوري  راهگاههاي  باش . 

باشن . كليه  پتيرن ، سازگار مي دستگاه مرغك داراي سدتي تضمين ش ه هستن  كه با شرايطي كه ماشين اف ارها مي

مي راهگا قطعه هها سدتكاري  و  مي  Gappieceي  شون   را  دستگاه  پيش  جلوي  نصب كه  دقيق  به طور  پوشان ، 

آرام مي جريان  كرد.  تنظيم  جايش  در  دقت  با  را  آن  مج د،  )جاگتاري(  نصب  و  بازكردن  موقع  بايستي  و  گردد 

(  3د شماره1)شكلها از آن جا ب اخل ظرف براده گيرد و برادههايي صورت ميها بطرف پشت ،به وسيله روزنه براده

توان آنها را از بين ( به آساني  مي 4د شماره  1ري د )رجوع شود به شكل  هايي قرار گرفته است مي كه در روي ميله 

 ( بيرون كشي .6د شماره 1( و عقب )شكل  5د شماره 1هاي جلو )شكل پايه 

ظددرف بددراده واقددع شدد ه ( كه در زيددر  7د شماره  1آب صابون از ظرف براده به داخل مد ن آب صابون )شكل  

 ري د.است، مي

 

 (7ـ شماره 1ـ تجهيزات خنك كاري )شكل  9ـ12

( 16( و لولدده خروجددي )شددماره 7تجهي ات خنك كاري شامل پمددپ سددانتريفوژ، مددد ن آب صددابون )شددماره 

 باش .مي
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مجددراي  آب صابون به وسيله پمپ سانتريفوژ مكي ه ش ه و با فشار به وسيله  لوله خرطومي قابددل انعطدداف بدده

رس .  تكيه گاه براي لوله خروجي در حامل رن ه ماشين بسته ش ه و مجه  بدده يددك شددير و همچنددين خروجي مي

باش . اين تكيه گدداه همچنددين حامددل دسددتگاه سازد ، مياي كه تنظيم جهت آب صابون را  ميسر ميمفصل ساچمه

صافي كه در كف زير ظرف براده قرار گرفته بدده باش  آب صابون به كار رفته از ميان يك  ( مي17روشنايي )شماره  

 گردد.مد ن برمي

 

 ـ راه اندازي ماشين13

قبل از بكار ان اختن ماشين، بايستي اين كتابچه راهنما به طور  دقيق و با توجه كامل خوان ه شود، به طوري كه 

وسيله يددك پوشددش ضدد  متص ي ماشين از تمام اج اي ماشين مطلع شود، سپس بايستي تمام سطوم صاف كه به  

ان ، با نفت پاك گردن . باي  براي از بين بردن تمام  كثافات و گرد و غبار از راهگاههاي بسددتر و زنگ حفاظت ش ه

كشوها توجه مدصوص نمود. بع  از پاك كردن كامل بايستي تمام راهگاهها را به خوبي روغن كاري نمددود چددون 

 ت، بنابراين بايستي اول تمام مدازن روغن را پر كرد.ماشين ب ون پركردن روغن بسته بن ي ش ه اس

 ( 5روغن مورد استعمال براي هر روغن خور بر طبق ج ول  روغن كاري خواه  بود )شكل 

هاي كنترل و اج اي عملياتي ماشين كنترل شون . حركت كشوها و حامددل رندد ه بدده باي  كار صحيح تمام اهرم  

 ر از لحاظ كار روان و سهل كنترل گردد.شود و سپس ، محووسيله دست آزمايش مي

توان ماشين را به كار ان اخته و با سرعت كم براي م ت نيم ساعت روشن نگه داشت. فقط بع  از اين عمل مي

( منطبق نباش  يعني اگددر محددور بدده طددرف 1د شماره4اگر جهت گردش محور با جهت وضع اهرم استارت )شكل  

طرف با  زده ش ه است، تعويض جاي دو فدداز ورودي بدده ماشددين ضددروري جلو گردش بكن  در حاليكه اهرم به  

بدده كددار اندد اخت و بعدد  طددرز كددار بارهدداي  توان با موفقيت است. سپس جعبه دن ه پيچ بري و نگه ار رن ه را مي

تي ها و بارها بايسدد هاي كنترل براي تعويض سرعت گيرد. اهرمهاي زيادتر مورد آزمايش قرار ميخودكار در سرعت 

باش ، چرا كه اين امر به كن ، مجاز نميبه طور آرام و به آساني بلغ د. تعويض سرعت در مواقعي كه ماشين كار مي

 رسان .ها ص مه ميچرخ دن ه
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 ـ پيچ بري14

پيچ بري اصو ً در مواقعي كه بار انتداب برابر با گام پيچ  مورد نياز باش ، امكان پتير است. به هر حال حركت 

گيددرد. ايددن عمددل بددا ار رن ه براي پيچ بري به جاي استفاده از محور تغتيه ، به وسيله پيچ مددادر صددورت مينگه 

( مطابق پلاك نصب ش ه در جعبه دن ه پيچ بري و به وسيله درگير كردن 10د شماره  4ها )شكل  حركت دادن اهرم  

گام مورد نظر بر طبق ج ول بار بدده وسدديله   گيرد.( صورت مي13د شماره  4مهره با پيچ مادر به وسيله اهرم )شكل  

شددود ، بددا اسددتفاده از ( مطابق با علايم مربوطدده انتددداب مي27،و 9، 5،8هاي د شماره4ها )شكل حركت دادن اهرم

هدداي متريددك ، ماشددين كدداري پيچ  TN  BRهاي در ماشددين (pick –offgears)هاي تعويضددي چرخ ندد ه

 (.8باش . ج ول )پتير مي ويثورث، م ولي و ديامترال امكان

توان  قطع شود و اين كار فقط در صورتي كدده گددام پدديچ عمل پيچ تراشي به وسيله آزاد كردن مهره پيچ مادر مي

  ., .,, .,,,پيچ مادر باش ، عملي است، مثل :مورد نظر مضربي از گام

شتي به محل اوليه خددود ضددروري اسددت. ايددن در تمام موارد ديگر برگردان ن حامل رن ه به وسيله حركت بازگ

 گيرد.( به حالت عكس صورت مي1د شماره 4عمل به وسيله گردان ن اهرم )شكل 

به هر حال اول بايستي اب ار را از قطعه كار دور كرد موقع تنظيم ماشين مطابق مقادير داده ش ه در ج ول بددراي 

 ها از آن چه كه در ج ول مشدص ش ه، انتداب نمود.ه دن هبرابر فاصل N هاي چن  راهه، بايستي گام پيچ را پيچ

 : مثال: يك پيچ م ولي چهار راهه براي م ول 

ايدد  تنظدديم به دسددت مي 2راهه با م ول  4ج ول تنظيم ش ه كه به وسيله آن يك پيچ    MODها مطابقاهرم

          آي :گردن . گام عملي پيچ به صورت زير در ميمي 824 =  

 =14.3        مق ار ثابت 

بددراي   nهاي ديامترال، در صورتي كه گام حقيقي براي پيچ چن  راهه نشان داده ش ه باش ، يك مق ار  براي پيچ

 كوچكتر از ج ول بايستي به كار برد.
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 (10هاي برشي )شكل  ـ نوموگرام سرعت15

وسددرعت   d – mm) ر قطعه كار ماشين كاري ش ه )قطر به ميلددي متددرهاي برشي، وابستگي قطج ول سرعت 

 ده .را نشان مي  (n/min)و ح اقل سرعت نرمان   (V – m/min)برشي به متر بردقيقه 

                                                                          
d

v
n

.

.1000


=                    

1000

.. nd
V


= 

 

mmd              مثال: قطري كه قرار است ماشين كاري شود. 178= 

min/140mV =  

)..(250
17814159.3

1401000
mprn =




= 

 ـ روغن كاري ماشين16

غددن گيرد. ع م دقت در رونشان داده ش ه است انجام  مي  5روغن كاري ماشين بر طبق دياگرامي كه در شكل   

ان ازد. اين ماشين طوري طراحي ش ه است كه اج اي اصلي خود را بدده كاري كارآيي و دقت ماشين را به خطر مي

توان روغن كاري دستي را بدده طددور كامددل ناديدد ه گرفددت و كن . با اين وصف نميطور اتوماتيك روغن كاري مي

 نظر متص ي ماشين دارد.بنابراين ، توجه كافي به روغن كاري دستي نقاط مربوطه بستگي به 

هاي معين با روغن تازه تعويض گردد. مددد ن سطح روغن بايستي دائماً كنترل شود و روغن كاركرده در فاصله

داراي سيسددتم  (Head stock)نماها پر شددود. جعبدده دندد ه  و پدديش دسددتگاه  روغن بايستي فقط تا وسط روغن

( و 1د شماره 5اي )شكل حت فشار، به وسيله يك پمپ دن هباشن ، ب ين ترتيب كه روغن تكاري مشترك ميروغن

شود. روغن از طريق دريچدده گيرد تامين مي( كه حركت خود را از محور كلاچ جعبه دن ه مي14د شماره  12)شكل  

( 2د  شددماره    5شود دريچه داراي درپوش )شددكل  واقع در ديواره فوقاني جعبه دن ه به داخل جعبه دن ه ريدته مي

شددود. باش  قسمت پايين جعبه دن ه به عنوان مد ن روغن استفاده ميهايي جهت تهويه دارا مي  كه سوراخباشمي

 گردد.جهت تصفيه روغن از فيلتر استفاده ش ه است كه در مواقع ل وم تعويض مي

ه روغددن ( انتهاي لوله تدليه در پشت جعبه دن 17د شماره 12و  شكل  4د شماره  5با باز كردن در پوش )شكل  

( ارتفدداع سددطح روغددن را 5د حالت  5شود. روغن نماي واقع در ديواره عقبي جعبه دن ه )شكل  كار كرده تدليه مي
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هاي محور كلاچ در روغن فرو رون  تا با پاشي ن ده  و ارتفاع روغن بايستي تا ح ي باش  كه چرخ دن هنشان مي

 م گيرد.به ساير اج اء جعبه دن ه روغن كاري به طور كامل انجا

( كه براي روغددن   18د شماره  12و شكل    6د شماره  5هايي ني  در داخل جعبه دن ه تعبيه ش ه است )شكل  لوله

( پيش دستگاه و اج اء داخل جعبدده دندد ه 8د شماره  11. شكل  2د شماره  11هاي جلو و عقب )شكل  كاري ياتاقان  

جلويي پيش دستگاه داراي روغن نما )شددكل   . ديوارهرساننها ميرون  و روغن را از پمپ به اين قسمت به كار مي

رود تحت تاثير  باش . روغني كه از ميان ياتاقان به داخل پيش دستگاه مي( ، براي كنترل روغن كاري مي9د شماره  5

 گردد.نيروي جاذبه به داخل جعبه دن ه برمي

به عنوان مد ن روغن نيدد  اسددتفاده شدد ه واز اي دارد. از ب نه آن جعبه دن ه پيچ بري م ار روغن كاري ج اگانه

و  10د شماره 5شود)شكل شود. اين دريچه با يك در پوش بسته ميدريچة واقع در قسمت فوقاني آن روغن پر مي

 (.9د شماره 13شكل 

( عمددل 10د شددماره 13( كه توسط يك بادمك )شددكل  11د شماره 5روغن به وسيله يك پمپ پيستوني )شكل 

آي . اين پمپ داراي صافي به عنوان فيلتر بوده و به وسيله پيچ به ديوار پاييني جعبه بسته ردش در ميكن  ، به گمي

 ش ه است.

توان پمپ را به راحتي براي تمي  كردن صافي )فيلتر( باز ها و يك مهره و ماسوره پيچي ميبا شل كردن اين پيچ

( 11د شددماره 13( و )شددكل 12د شددماره  5ن نما )شكل  ( از پمپ به يك روغ14د شماره  5كرد، لوله توزيع )شكل  

وصل ش ه تا نحوه عمل روغن كاري كنترل شود. بع  از روغن نما جريان روغن از ميان يك لوله توزيع در امتدد اد 

هايي كه در لوله توزيع تعبيه ش ه اسددت، ياب . روغن از ميان سوراخ( ادامه مي13د شماره  5طول كامل جعبه )شكل  

شود. يك روغددن ها پاشي ه ميو ياتاقان(  (shiftersها  دن ههاي  ها ريدته و همچنين به روي ماهك  ن ه  به چرخ د

 رود.( روي سرپوش براي كنترل سطح روغن  بكار مي12د شماره 13و شكل  15د شماره 5نما )شكل 

( صددورت 13شماره  13و شكل  16د شماره  5تدليه روغن از ميان ديواره پاييني جعبه دن ه مجاور پمپ )شكل  

اي دارد روغددن تحددت فشددار بدده وسدديله يددك پمددپ گيرد. همچنين نگه ار رن ه ، سيستم روغن كاري ج اگانهمي

دن ة پيچ بري بيان ش ، به وسيلة يك  ( به روشي كه در جعبه13د  شماره  14و شكل    17د شماره  5پيستوني )شكل  

چرخدد ، گردد. پمپ فقط موقعي كدده محددور تغتيدده ميمي  ( و يك قطعه واسطه تامين14شماره    14بادامك )شكل  
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رود، روغن به نقاط روغن كدداري ده  و از لوله تحويل كه به عنوان توزيع كنن ه روغن به كار ميروغن تحويل مي

 شود.پاشي ه مي

( مدصوص پر كردن روغن در طرف دست چپ نگهدد ار رندد ه واقددع 20د شماره  5سوراخ در پوش دار )شكل  

 ش ه است.
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( براي كنترل سطح روغن در سرپوش جلويي نگه ار رن ه قددرار گرفتدده اسددت. 21د شماره    5روغن نما )شكل  

باش . بقيه نقاط مانن  نقاطي در كشوها، پيش دسددتگاه و ( در ته نگه ار رن ه مي22د حالت   5درپوش تدليه )شكل  

به كار ان اختن ماشين و همچنين اتمددام كددار شون . راهگاهها بستر قبل از  (، با دست روغن كاري مي5غيره )شكل  

 بع  از اين كه ماشين نظافت گردي ، روغن كاري شون .
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 هاي به كار رفته ـ بلبرينگ17

تعداد در هر  

 مجموعه 
 قسمتهاي ماشين  مشخصات فني بلبرينگ  استاندارد 

1 ZKL 7217/P5 دCATB 
دستگاه  پيش  

(head stock) 
1 ZKL 7215/P5 دCATB 

1 CSN 02 4700 NN301 6K/P52 

2 CSN 02 4633 6007 

 جعبه دن ه

2 CSN 02 4633 6009 

2 CSN 024636 6204 

1 CSN 024636 6205 

7 CSN 024636 6206C6 

4 CSN 024636 6207C6 

1 CSN 024636 6208C6 

2 CSN 024637 6307C6 

2 CSN 024639 6215 

3 CSN 024633 6004 

 جعبه دن ه

شي پيچ ترا  

2 CSN 024633 6006 

5 CSN 024633 6008 

1 CSN 024636 6204 

3 CSN 024636 6205 

1 CSN 024636 6206C6 

2 CSN 024730 51108 

2 CSN 024730 51103  حامل و كشوها 
2 CSN 024731 51202 

1 CSN 02 4731 51205  دستگاه مرغك 

2 CSN 02 4633 6008 
 نگه ا رن ه و

 برگشت سريع 

4 CSN 02 4636 6205 

2 CSN 02 4633 6008/RS/C3 

1 SKF RNA455520 

1 CSN 02 4651 1205  بستر 
1 CSN 02 4653 1304 
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 ها و كاسه نمدها به كار رفتهO- ringـ18

 قسمتهاي ماشين  استاندار چكسلواكي  ابعاد  تعداد قطعات در يك قسمت  

1 22×18 CSN 02 9280.2  پيش دستگاه 
(Head stoc ) 1 30×22 CSN 02 9280.2 

1 55×2 CSN 02 9281.2 

1 18×14 CSN 02 9280.2 

 جعبه دن ه

2 11×22 CSN 02 9280.2 

2 22×18 CSN 02 9280.2 

2 24×20 CSN 02 9280.2 

2 14×10 CSN 02 9280.2 

1 12*8 CSN 02 9280.2 

3 40×32 CSN 02 9280.2 

2 32×24 CSN 02 9280.2 

2 65×3 CSN 02 9280.2 

1 3×80 CSN 02 9280.2 

1 30×40×7 CSN 02  9401.0 

1 32×45×7 CSN 02 9401.0 

1 50×72×12 CNS 02 9401.0 

1 25×35×7 CSN 02 9401.0 

1 42×2 CSN 02 9281.2 

5 55×3 CSN 02 9281.2 

1 75×3 CSN 02 9281.0 

2 70×3 CSN 02 9281.2 

1 90×3 CSN 02 9281.2 

1 28×38×7 CSN 02 9401.0   حامل رن ه 

1 43×35 CSN 02 9280.2 

جعبه دن ه پيچ بري    
1 38×30 CSN 02 9280.2 

2 32×24 CSN 02 9280.2 

1 38×6212 CSN 02 9401.0 

1 38×56×12 CSN 02 9401.0 

1 36×28 CSN 02 9280.2 

 نگه ا رن ه و  
 برگشت سريع 

1 55×45 CSN 02 9280.2 

1 20×16 CSN 02 9280.2 

1 38×30 CSN 02 9280.2 

1 25× 50×12 CSN 02 9401.0 

1 40×52×7 CSN 02 9401.0 

1 45×55×7 CSN 02 9401.0 
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 هاي بكار رفتهـ تسمه19

هاي ماشينقسمت استاندارد  عرض  طول تعداد  

4 1500mm 13mm CSN 02 3110 شكل v   تسمه  جعبه دن ه 

1 
525mm 

M16 
9.7mm VدbeltدDIN 7753 

 نگه ار رن ه

 و برگشت سريع 

 ـمشخصات قطعاتي كه در معرض سايئدگي قرار دارند20

شماره وضعيت در اين 
 كتابچه

 هاي ماشينقسمت  نام قطعه تعداد شماره نقشه 

 پيش دستگاه  رينگ اتصال 1 007د 02د 131 11/10

 صفحه خارجي  14 216د 03د 131 12/16

 
 جعبه دن ه

 صفحه داخلي  16 217د 03د 131 12/20

 صفحه خارجي  6 218د 03د 131 12/15

 صفحه داخلي  5 216د 03د 131 12/15

 بوش 1 104د 03د 131 12/21

 اهرم  24 214د 03د 131 12/22

 2 180د 03د 131 12/23
واسط 

 (stone)ماهك

 1 181د 03د 131 12/24
واسط 

 (stone)ماهك

 پين  1 151د 06د 131 13/5
 بري جعبه دن ه پيچ 

 رينگ قفل كنن ه 1 252د 03د 131 13/6

 1 127د 04د 131 16/20
 پيچ هادي 

 )متريك طولي(  

 مهره  1 134د 04د 131 16/22 حامل و كشوها 

 پيچ )متريك عرضي(  1 129د 04د 131 16/16

 مهره  1 338د 04د 131 16/18

 نيم مهره  1 189د 07د 131 14/16

نگه ارن ه و 
 برگشت سريع 

 پيستون  1 032د 07د 131 14/17

 فنر  1 111د 07د 131 14/18

 پيچ  1 069د 07د 131 14/19
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 توان برگردان ه و دوباره به كار برد. موقعي كه پيچ مادر سايئ ه ش ، آن را مي 

 ـ دستورالعمل براي سفارش قطعات يدكي21

 موقع سفارش قطعات ي كي بايستي براي سهولت انجام سفارش مشدصات زير قي  شود:

 ((TN Dشين ) براي مثال  الف د تيپ ما

 ب د شماره حك ش ه در روي قطعه يا مشدص ش ه در اين كتابچه.

 ج د نام گروه)براي مثال حامل رن ه(

 د د شماره سريال نشان داده ش ه در مشدصات ماشين

 هد د سال ساخت نشان داده ش ه در مشدصات ماشين

 ه كشوي عرضي(و د مشدص كردن دقيق قطعه مورد درخواست )براي مثال مهر

 ز د تع اد قطعات ي كي مورد سفارش

 

 ـ شرح بعضي از تجهيزات مخصوص22

 (17ـ چهار نظام تك رو )شكل 1ـ22

 رود.اين صفحه نظام براي تراش قطعات ب رگ يا آنها كه داراي اشكال نامنظم هستن . به كار مي

براي نگه اشتن سطوم داخلي و خارجي ( كه  1هاي )شماره  قطعاتي كه قرار است تراشي ه شون ، به وسيله فك

متكور همچنين به عنوان يك مهره شون . پين( ، بسته  مي2رود و روي يك پين قرار گرفته است )شماره  به كار مي

رود. هددر فددك سازد، به كار ميها را به طرف مرغك و بالعكس ميسر مي( كه حركت فك3براي پيچ تغتيه )شماره  

گددردد و ايددن واشددر ( ، محكددم مي5( و يك مهره )شددماره 4، به وسيله يك واشر )شماره   براي جلوگيري از افتادن

شود كه فك  و واشر مربوطه بتوان  آزادانه ، ولي ب ون لقي در امت اد صفحه نظام حركت بكندد ، طوري گتاشته مي

دروط كوتدداه بددراي ( مجه  به قطعات مربوطه و يك مa 17( و چهار نظام تك رو )b 17صفحه نظام ساده ) شكل 

باشن . براي هر دو صفحه نظام سدداده و چهددار نظددام تددك رو حدد  براي بستن به اسپين ل مي  Bayonet padيك

 .دور در دقيقه  250نهايي سرعت وجود دارد. ح  نهايي سرعت عبارت است از : 
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 (18ـ سه نظام گيره فشنگي دستي )شكل 2ـ22

حور مجه  به فلانش و مدروط كوتاه به كار برد. تمام اين سه نظام بدده توان براي مسه نظام گيره فشنگي  را مي

( است كدده شددامل 1اي )حالت گردد. اين دستگاه داراي ب نهدماغه محور جلو مانن  يك سه نظام معمولي نصب مي

 باش .( با يك سوراخ براي آچار مي2سه پينيون )شماره 

گردانن ، هنگاميكه چرخ دن ه در جاي خود ثابت باشدد ، ( مي3ها يك چرخ دن ه مدروطي را )شماره اين پينيون

سازد. اين بددوش طوقدده را ( به وسيله پيچ گفته ش ه ممكن مي4حركت دوراني آن حركت بوش فشنگي را )شماره  

گددردد. چددون ( به داخل مدروط بوش كشي ه موجب بسته ش ن طوقه و ب ين ترتيب گرفتن قطعه كددار مي5)شماه  

توان  قطعه كار را قبل از اين كه به وسيله يك آچددار بدده گردد. ب ان جهت نميه طور خودكار قفل ميتمام دستگاه ب

( 6توان در حالت سكون ماشين باز و بسته نمود. گريس خور )شماره  عقب بچرخ ، آزاد كن .اين طريق را فقط مي

شود همواره از يك پينيون جهددت بسددت رود. براي كار خيلي دقيق پيشنهاد ميبراي روغن كاري قطعات به كار مي

 استفاده شود )ميتوان علامت گتاري نمود(.

 

 (19ـ ابزار گير آمريكايي )شكل 3ـ22

گددردد، اين اب ارگير ، اگر  زم باش  ، به وسيله خود مشتري ، با يك كشوي اب ار گير مدصددوص خريدد اري مي

 است. mm2032ح اكثر مقطع   اب ار 

 

 ( )ابزارگير عقبي(19ـ ابزارگير گردان )شكل 4ـ22

( كدده روي 2( كدده بدده وسدديله چهددار پيچ)شددماره 1تراش با چن ين اب ار به وسيله يك اب ار گير گردان )شددماره 

شكل، حاوي قطعاتي )شماره   T( داراي شيارهاي  1شود. ب نه اصلي )شماره  چرخ ، ميسر ميشكل مي  Tشيارهاي  

كندد . ( را ثابددت مي6( يا دو طرفه )شماره  5هاي يك طرفه )شماره  ( كه اب ارگير4اره  هاي مدصوص )شم( با پيچ3

 است. mm2032اب ارح اكثر مقطع 
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 (20ـ حاملي كه به طور عمودي قابل تنظيم است )شكل 5ـ22

جهددات مدتلددف  اين دستگاه براي سوراخكاري و فرزكاري شيارها، ه ار خارها، جا خارها و سطوم صدداف در

 شود.گيرد. اب ار  را به محور اصلي ماشين بسته و قطعه كار به اين كشو بسته ميمورد استفاده قرار مي

( و 1هددا، )شددماره  بع  از اينكه كشوي گردان برداشته ش ، حامل قابل تنظيم به طددور عمددودي، بدده وسدديله پيچ

 دد.گرشكل عقبي كشوي عرضي نصب مي Tشكل به شيارهاي  Tقطعات 

( كه حددول يددك 3)شماره    (Bracket)( و يك براكت  2كشوئي قابل تنظيم عمودي از يك صفحه پايه )شماره  

چرخ ، تشددكيل ( كه آن ني  روي براكت مي5توان  بچرخ  و با خره خود كشويي )شماره  ( دوار مي4پين )شماره  

 گردد.مي

هاي گددرد مجهدد  ري بددراي بسددتن ميلددهشكل و همچنين بدده شدديارهاي منشددو Tسطح بست حامل به شيارهاي 

شود. ( كمكي با يك سطح بست عمودي به سطح حامل به عنوان تجهي ات ارائه مي7باش . يك گونياي )شماره  مي

( ، 8شود. )شماره ( كه به وسيله يك دسته چرخان ه مي9حامل به وسيله چرخان ن يك پيچ با رينگ م رج )شماره 

گددردد. ( قفددل مي10بع  از اينكه حامل تنظيم  گردي  ، به وسيله يك اهرم )شددماره گردد.  به طور عمودي تنظيم مي

ترتيب چرخش حامل در صفحه عمودي و چرخش براكت در صفحه افقي ، اين دستگاه را براي يك سلسله وسيع 

 باش .مي mmسازد. ح اكثر حركت عمودي از عمليات براده برداري قادر مي

 

 (21راشي )شكل ـ دستگاه مخروط ت6ـ22

و  mmاين دستگاه يك وسيله مهم براي يك ماشين تراش اونيورسال جهت مدروط تراشي دقيق تا طددول  

 شددود كدده داخددل آن يددك نگه ارندد ه( بسددته مي1به ديواره پشت كشو ب ندده اصددلي )شددماره    .باش مي    30زاويه

( بدده براكددت 3شود و به وسدديله ميلدده) شددماره  ين تغيير مكان داده مي( نصب ش ه و در امت اد محور ماش2)شماره  

( به وسيله تنظيم 3شود. ميله )شماره ( وصل ش ه، است. براكت در امت اد بستر ماشين تغيير مكان داده مي4)شماره  

گردد ودر ( مي  8( در ب نه )شماره  7( در براكت قفل ش ه است. پيچ بلن  كشوي عرضي )شماره  5هاي)شماره  مهره

 ( بدده قطعدده كشددويي10( بدده وسدديله يددك پددين )شددماره  8كن . ب نه )شماره  ( حركت مي9امت اد راهگاهها )شماره  

(  نصب شدد ه 13( كه با يك گوه تنظيم كنن ه )شماره 12توان  در امت اد قطعه ) شماره  ( كه همچنين مي11)شماره  
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در جه به هر طرف گردش نماي . براي تنظيم خشنكاري مدددروط،   150توان   گردد. اين قطعه مياست. تنظيم مي

رود.  تنظيم جهت ظريف كاري به وسيله قطعات ان ازه گيددري ( براي تعيين زاويه به كار مي14يك مقياس )شماره  

گددردد. بعدد  از در محل تنظيم ش ه قفددل مي ( 15هاي )سپس به وسيله پيچ  گيرد.  اين قطعه)يوهانسون ( صورت مي

گردد و ب ين ( شل ش . حركت عرضي تنظيم يافته قبلي حامل متوقف مي4( در براكت )شماره 3اينكه ميله )شماره  

ها بايستي اب ارهاي خيلي مرغوب بكار رود زيرا شود. براي دقت بيشتر مدروط  اي ممكن  ميطريق تراش استوانه  

 گردد.ز شكل مطلوب قطعه كار مينوك سائي ه ش ه اب ار موجب انحرافات بع ي ا

 

 (24هاي طولي )شكل ـ سليندر با استوپ7ـ22

رود. اين دسددتگاه شددامل اي به كمك استوپ ثابت به كار  ميدستگاه استوپ براي تراش طولي دقيق قطعات پله

( قابددل 3( يك تكيه گدداه ضددامن )شددماره 2( يك تكيه گاه ، )شماره 1يك محور پيچ داراي چن  جاي خار )شماره  

( 7هاي تنظيم )شددماره ( ، پيچ5هاي قابل تنظيم )شماره (  استوپ4تنظيم و قفل ش ن به وسيله گيره دن انه )شماره  

ها به وسيله ان اختن آنها در پيچ محور جددا خددار دار ، بدده باش . اين ضامن ( مي6و با خره صفحه  ضامن، )شماره 

 شون .( با واشر آب بن ي محكم مي8هاي تنظيم توسط يك پيچ )شماره همراه پيچ

 

 (25ـ دستگاه تقسيم براي محور )شكل 8ـ22

( كنتددرل 4)شكل    3هاي تعويض سرعت  كه به وسيله اهرم  موقع به كار بردن دستگاه تقسيم، بايستي چرخ دن ه

 شون ، با محور درگيري ن اشته باشن .مي

گيرندد ، بدده كددار هاي دقيددق قددرار ميها در فاصلهگام  اين دستگاه تقسيم براي انواع مدتلف فرزكاري ، جايي كه

 رود. اين دستگاه شامل يك صددفحه نظددام ، كدده محدديط آن داراي يددك چددرخ دندد ه مددارپيچي )چددرخ حلدد ون( مي

( كه ب نه خود نيدد  بدده وسدديله يددك ماسددوره 3باش  و چرخ فوق با يك پيچ حل ون در ب نه )شماره  ( مي1)شماره  

 1:    40شود، نصب ش ه است. نسبت انتقال بين چرخ حل ون  و پدديچ حلدد ون  بستر قفل ميپيچ به    2( با  4)شماره  

 باش .مي
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( دوبدداره 10( آزاد كرد و به كمك يك بادامك )شددماره 5پيچ )شماره  4توان بع  از شل كردن پيچ حل ون را مي

وردن قطعددات دسددتگاه تددوان بددراي حصددول حدد اكثر دقددت، از تكددان خدد برگردان ه ودرگير كرد و ب ين ترتيب مي

 جلوگيري به عمل آورد.

( 6د شددماره  25پيچ حل ون به وسيله يك خار روي يك محور كه در انتهايش داراي يك شدداخه سدداده )شددكل  

بددر   100د2باش ، وصل ش ه است. براي هر مكاني م ، دو صفحه تقسيم دو طرفه جهت ميسر ساختن  تقسيمات  مي

فل كردن محور در مقابل چرخش غير ارادي اهددرم دسددتي دسددتگاه تقسدديم طبق ج ول زير تهيه ش ه است. براي ق

هاي زير كه در باش . صفحات تقسيم به تع اد سوراخمجه  مي  9( به وسيله ثابت كنن ه حالت  8د شماره  25)شكل  

 باشن .ان ، مجه  ميدواير مربوطه به طور دقيق تعبيه ش ه

96877363574739

93838177595337

−−−−−−

 صفحه اول  −−−−−−

99917971675143

97896759494541

−−−−−−

−−−−−−
 صفحه دوم  

 

، تع ا مطلوب تقسيماتي كه ديسك دن انه دار با محور ه ار خددار بددر حسددب آن تقسدديم 22ج ول    Aدر ستون  

،  91. 77. 63. 49هاي آن دايره مربوطه با سوراخ Bدن انه در ستون  28خواه  گردي ، نوشته ش ه است. براي مثال 

ده  كدده نشان مي  Cشود. مقادير واقع در ستون  به توي دايره منتدب ران ه ميشود جايي كه دسته با گيره  دي ه مي

 هن ل )دسته( براي يك تقسيم ، چن  بار دستي گرداندد ه شددود، در ايددن صددورت بددا يددك نتيجدده مسدداوي )مشددابه 

91

39
1  ،

77

23
1  ،

63

27
يا    1

49

21
اين چن  مق ار در بعضي موارد عملي ش ن همان تقسيم را در همددان طددرف صددفحه    1

سازد. رقم كامل تع اد كامل دورهاي هن ل، رقم كسري نماين ه تع اد تقسيم ب ون برگردان ن همان صفحه ميسر مي

كدده در ايددن حالددت بدده   قسمت بين دو عقربه ان يكاتور  21ده  مي ان اين  را نشان مي  49روي دايره    21تقسيمات  

 گيرد:شود. محاسبات به شرم زير صورت ميگردد، تنظيم ميوسيله يك مهره گرد قفل مي

اگر نسبت انتقال
1

 21قسددمت را بيابيدد : )يددك دور كامددل و  28باش  ، تع اد دورهاي دسددته )هندد ل( بددراي   40

( ، 49قسمت اضافي روي دايره 
49

21
1

28

40
 آين .با ب رگ كردن اين كسر مقادير ممكن ديگر به دست مي =
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ده  براي اجتندداب از اشددتباهات اي ان يكاتور نشان مياين حالت را برحسب مقياس روي سطح دايره  Dستون  

قسمت دارد كدده   200هاي ان يكاتور اين مقياس در روي خودش  در محاسبه تقسيمات و فاصله حاصله )بين عقربه

قسمت از مجموع   86قسمت معمو ً علامت گتاري ش ه هستن ( در مورد مثال فوق اين مقياس بالغ بر    170از آن  

 شود، كه محاسبه آن به طريق زيرين است:قسمت مي  200

سوراخي معادل 49اي بين دو سوراخ دايره فاصله زاويه
49

گددردد و چددون تعدد اد مي Dقسددمت، در مقيدداس  200

7.85باش ، بنابراين تقسيمات روي ان يكاتور  21ت در ان يكاتور بايستي تقسيما
49

21200
=

.خواه  بود 

 باش .مي 86كن  ، هاي ان يكاتور را كنترل مين ديكترين ع د صحيح كه درست قرار گرفتن عقربه

 (26هاي مارپيچي )شكل ـ دستگاه برش جاي خار و داندانه 9ـ22

( كه به جاي كشوي گردان با يي روي كشددوي عرضددي قددرار 1يك ب نه اصلي است )شماره    اين دستگاه شامل

 (.4(. يك الكترو موتور )شماره 3( ، سر دستگاه )شماره 2گيرد ساير اج ا عبارتن  از يك جعبه دن ه )شماره مي

( بدده طددور 6اره ( مجهدد  بدده حلقدده مدد رج )شددم5سر دستگاه ، با جعبه دن ه به وسيله يك فرمان دستي )شماره 

( 7اي )شماره شكل از الكترو موتور با يك فلكه دو پله Vعمودي قابل تنظيم است. جعبه دن ه به وسيله يك تسمه 

 كن .كار مي

سددرعت محددور از  6گردد، انتداب ( كنترل مي9( كه به وسيله يك اهرم دستي )حالت 8سه دن ه لغ ن ه )حالت 

و 11( بوسيله يك دستگاه چرخ دن ه مدروطي )حالت  10سازد. محور )حالت  دور در دقيقه را ميسر مي  560تا    56

 3كن . اين محددور يددك مدددروط شددماره دور آن بچرخ ، حركت مي  360توان   به همراه سر دستگاه  ( كه مي  12

 ردد.گهاي قابل تنظيم ودر پشت روي يك ياتاقان شعاعي ميدارد و در جلو ، روي رولبرينگ

 باش .مراجعه شود( مي 22)به شرم ج ول  2د 100پشت محور داراي يك مكاني م با ارقام تقسيم 

مكاني م تقسيم در مواقعي كه اب ار در محور ماشين تراش و همچنين قطعه كددار در دسددتگاه محددور بسددته شدد ه 

انتها با نسبت انتقددال  دن ه بيرود. مكاني م تقسيم، محور را به وسيله يك چرخ  است، براي فرزكاري به كار مي
40

1 

گردد. بددراي سدداير انددواع ( قفل مي13)حالت    Mانتها به وسيله محكم بستن دو پيچ  كن ، چرخ دن ه بيتقسيم مي

 افت .هاي متكور از كار ميگردد، مكاني م تقسيم به وسيله شل كردن پيچعمليات كه محور مي
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( ثابددت 14توان دور محور گردان ه ودر محل مورد نظر به وسدديله يددك پدديچ )حالددت  را مي  تمام مكاني م تقسيم

شود. به ( در ب نه سر دستگاه، محور در مقابل ب نه بسته مي15نگه اشت و با محكم كردن يك هن ل دستي )حالت 

 شرم داده است.)دستگاه تقسيم براي محور ( مفصلاً  9در بدش  21كار بردن مكاني م تقسيم مطابق ج ول 
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 كي:مشخصات تجهيزات الكتري 

  M1         50الكترو موتور اصليHZ-380V-1450RPM-5.5KW 

         M350پمپ  الكتروHZ-380V-2800RPM-0.09KW 

M2   50الكترو موتور برگشت سريعHZ-380V-3000RPM-0.55KW 

     A4 موتور اصلي  ()استوپكنترلشستي 

  A5   استارت برگشت سريع()كنترلشستي 

 A1,A2 ي(شستي كنترل )استوپ اضطرار 

  A3  ) شستي كنترل )استارت موتور اصلي 

   Q0 25كلي  اصلي سه فازA 

    V1  ب صابون  آكلي 

  Q1  كلي  حرارتيA  10-16 

   Q2  2.5-1.6كلي  حرارتيA 

Q3      0.4-0.25كلي  حرارتيA 

  TR  380ترانسفورماتور وروديV   24و خروجيV/3A,24V/1.5A,220V/0.5A 

  F1,F2  1.5اي   شيشهفيوزA 

             F32اي فيوز شيشهA 

   F4 3اي  فيوز شيشهA 

     H1نال برق وروديگ مپ سي 

H3    نال راه ان ازي الكترو موتور اصليگ مپ سي 

            V2 كلي   مپ روشنايي 

H2     مپ روشنايي   

      K1كنتاكتور موتور اصلي 

      K2شت سريع گكنتاكتور بر 

    K3  پ آب و صابون  پم و كنتاكتور 

    S1  ( حفاظتي كاور سه نظامليميت سوئيچ) 

    S2    تابلو برق بحفاظتي درليميت سوئيچ 

   S3     جعبه دن ه و تسمه ها بحفاظتي درليميت سوئيچ 

   S4   ليميت سوئيچ ح  روي آپرون 

   S5   ليميت سوئيچ ح  روي آپرون 

  D.R  يت محورهاي  وضعن ديجيتال ري  آوت مدصوص نشان دادX  وY   با خط كشJENIX 
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 نقشه م ار الكتريكي ماشين 7a:شكل
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TN50D  7نقشه مونتاژ کلی تجهیزاتb شکل    
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الکتریکی تابلو برق ماشیننقشه مونتاژ تجهیزات  7c شکل    
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7dنقشه مونتاژ تجهیزات الکتریکی تابلو برق ماشین شکل    
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7eنقشه مونتاژ لیمیت سوئیچ های حفاظتی ماشین شکل    
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سریع نقشه مونتاژ تجهیزات الکتریکی موتور حرکت 7f شکل    
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: ميمشتري گرا  
 

TN50D به سوا ت ذيل پاسخ داده و ما را در بهبود خواهشمن  است پس از مطالعه كتابچه نصب و راه ان ازي       تراش   

امه آن را به آدرس يا  شماره   رسشنميل پكتابجه راهنمايي فرمائي و موجب م ي  امتنان خواه  بودپس از تكهرچه بهتر   

 فاكس ذيل ارسال فرمائي .

  518-183صن وق پستي  –آدرس:تبري  

041-51044575فاكس:  

Sales@mst.ir پست الكترونيك :   

041-51044575تلفن:  

  ت؟  اسب اسآيا نحوه ارائه مطالب ،نقشه ها و عنوا ن بن ي آنها براي بهره برداري از كتابچه نصب و راه ان ازي من -1

 بلي            خير   

توضيح بيشتر:    

..........................................................................................................................................................................  

لاعات شما را درارتباط با ماشين اف ايش داده است؟                                اطان درصمطالعه اين كتابچه به چه مي  -2       

كم          متوسط           زياد             خيلي زياد         

توضيح بيشتر:        

    ............................................................................................ ..................................................................................  

موضوعات ديگري كه به نظر شما ميبايستي به كتابچه نصب و راه ان ازي اضافه گردد عنوان فرمائي . -3  

 الف: ................................. 

... ......ب:.............................  

 پ:......................................   

 ت:...................................... 

لطفاٌ هر نوع پيشنهاد ديگري داري  بيان فرمائي .  -4  

 با تشكر 

 شركت ماشين سازي تبري  
 

 

 

 

 

 

 


